Ptyty z poliweglanu

OPIS | ZASTOSOWANIE

Makrolon - plyty z poliweglanu komorowego
Ptyty komorowe z poliweglanu produkowane sg metodg koekstruzji z zywicy poliweglanowej. Posiadajg
wiele atrakcyjnych wiasciwosci:
e odpornos¢ na uderzenia
wysoka przepuszczalnos¢ swiatta
niewielki ciezar
duza sztywnos¢
zabezpieczenie warstwa anty UV
trwatos¢ (10 lat gwarancji)

Polimerowe tworzywo sztuczne jest materiatem osigganym w wyniku koekstruzji zywicy poliweglanowej. Ze
wzgledu na wtasciwosci samego tworzywa ptyta poliweglanowa to idealny zamiennik szkta, ktéry bardzo
dobrze sprawdza sie w warunkach, w ktérych wykorzystanie szkta nie jest mozliwe. Ptyta z poliweglanu
gwarantuje niemal takg samag przejrzystosc¢ jak szkto (do 92%), jednoczesnie bedgc materiatem
dziewieciokrotnie Izejszym od szkfa zespolonego i dwudziestopieciokrotnie bardziej odpornym na
uderzenia oraz inne uszkodzenia mechaniczne.

Ptyty komorowe z poliweglanu sg réwniez wykorzystywane jako zamiennik szkta. Cechujg sie wysoka
przepuszczalnoscig $wiatta, przy jednoczesnej bardzo dobrej wkasciwosci termoizolacyjnej. Ptyty z
poliweglanu komorowego sg tez bardzo wytrzymate na uderzenia i uszkodzenia mechaniczne oraz
szkodliwe dziatanie warunkéw atmosferycznych. Dzieki odpowiedniemu zabezpieczeniu UV pyty nie
przepuszczajg szkodliwego promieniowania do wnetrza budynku, jak rowniez same nie ulegajg degradaciji ,
matowieniu, zétknieciu, przebarwieniu.

Bardzo duzym walorem poliweglanu jest jego plastycznosé¢, zaréwno w wysokich, jak i niskich
temperaturach.

Obroébka poliweglanu znaczaco rézni sie od obrébki szkia, a co najwazniejsze jest duzo prostsza i nie
wymaga tak duzego doswiadczenia.

OBROBKA | MONTAZ
Przy obrébce mechanicznej ptyt Makrolon nalezy pamietac o:

e zabezpieczeniu powierzchni ptyt i folii ochronnej przed zarysowaniem;

e zapewnieniu odpowiednich warunkow termicznych obrobki (np. chtodzenie przy cieciu);

e odprowadzeniu wioréw z obrabianej powierzchni i narzedzia;

e zabezpieczeniu ptyt przed przemieszczaniem sie w czasie obrobki (np. docisk ptyt przy cieciu).
Nie jest zalecane wiercenie ptyt- moze ostabia¢ strukture wewnetrzng ptyty. W przypadku koniecznosci
wiercenia nalezy uzywaé¢ standardowych wiertet do metalu.

Minimalna odlegto$¢ otworu od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 40 mm.

Piyty Makrolon mozna:
e wycinaé
e sztancowaé
o frezowac
e Cigc laserem



